Jak pouzivat WebControl online rozhrani

Rychla navigace navodem:

1) Uvod - nez za¢nete tiskérnu vyuzivat

2) Vybaleni a instalace tiskarny

3) Seznameni s tiskarnou TRILAB AzteQ Industrial
4) Prvni tisk s vasi tiskarnou AzteQ Industrial

5) Tahak - obvykly postup tisku

6) Jak pouzivat DeltaControl displej a aplikaci

7) Jak pouzivat WebControl online rozhrani

8) Samoinstalace tiskarny

9) Servisni Ukony na tiskarné

Podkapitoly
1) Spolecné prvky.....2) Job.....3) G-code files .. .4) Google Drive

5) Palette 2 ..... 6) Settings.....7) Pokrocila nastaveni

Webové rozhrani WebControl nabizi veSkeré ovladaci prvky tiskarny dostupné pohodiné z jakéhokoliv
prohlizece (doporuc¢ujeme Google Chrome) a to i na tabletu nebo telefonu. Rozhrani se mlze vizualné
liSit v zavislosti na velikosti obrazovky zafizeni, které pouzivate.

K webovému rozhrani WebControl pfistoupite jednoduSe pomoci zadani IP adresy zafizeni (k nalezeni
v aplikaci DeltaControl na zalozce Settings) nebo jména tiskarny (tuto moznost musi podporovat
konfigurace vasi sité) do adresniho radku webového prohlizece. V pfipadé vzdaleného pristupu vam
informace o zpUsobu pripojeni k webovému rozhrani preda servisni zastupce TRILAB.

1) Karta Machine Control a spolecné prvky
rozhrani

Uvodni zobrazeni, karta Machine Control, poslouzi v tomto ndvodu také pro popis jednotlivych blokd
prostredi, které jsou stejné i v dalSich ¢astech webového ovladani.


https://manual.trilab3d.com/aq-cs-07-webcontrol/
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-01-uvod/
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-02-vybaleni-a-instalace/
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-03-seznameni-s-tiskarnou/
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-04-vas-prvni-tisk/
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-03-seznameni-s-tiskarnou/
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-05-tahak/
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-06-deltacontrol-displej/
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-07-webcontrol/
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-08-samoinstalace/
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-09-servis/
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-06-deltacontrol-displej/#settings
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Macros

V levé horni ¢asti stranky vidite vedle loga TRILAB nazev zafizeni a jeho stav. Po kliknuti na nazev
tiskarny se otevre rozbalovaci list tiskaren ve stejné siti. Tento list umoziuje snadné prepinani mezi
vice tiskarnami, kdy se vam po vybéru tiskarny otevie webové rozhrani v nové karté prohlizece.

Déle v pravé horni ¢asti pak najdete ikonu pro snadné zapnuti/vypnuti osvétleni tiskarny (Lights),
rychly prikaz pro vyjeti do domovské pozice (Home All), tlacitko pro nahrani a spusténi G-codu
(Upload&Start) a Cervené tlacitko Emergency STOP. Toto tlacitko zplsobi okamzité zastaveni
provadéné operace, zastavi pohyb tiskarny a vypne vyhfivani podlozky i tiskové hlavy. PouZzijte jej v
pripadé nenadalé situace. Tlacitka Home All a Upload&Start jsou béhem tisku deaktivovana.

{}L Lights #A Home All #» Upload & Start 4 Emergency STOP

Blok Machine Status vés informuje o aktuainim stavu zafizeni. Rédek Sensors informuje o napéti
poskytovaném zdrojem, teploté procesoru tiskarny a hodnoté Z-probe. Cést Network informuje o
pouzivaném sitovém rozhrani. Kromé hodnoty WiFi-EXT (externi Wi-Fi dongle) m{zZe byt pouzita
interni Wi-Fi karta (Wi-Fi) a externi USB ethernetovy adaptér (LAN). Dale je zde uvedena IP adresa
zafizeni (po najeti mysi na IP adresu se zobrazi MAC adresa), SSID sité pro bezdratové pripojeni a dalsi

Udaje.

© Machine Status

P

. MCU
Vin
Sensors Temp.
23.8V 45
Intf.
Network
LAN

Z-Probe

192.168.1.128

V levé dolni ¢asti naleznete prepinani jednotlivych stranek (karet). Aktualné vyznacena stranka (zde
Machine Control) je modre podbarvena.



A Machine Control

= Job

A c_Code Files

& Google Drive

K Falette?

£} Settings

Blok Tools poskytuje prehled o extruderu, tiskové hlave, komore a podlozce. Umoznuje nastavit
teplotu tiskové hlavy, komory a podlozky (vybérem z drop-down menu nebo zapsanim hodnoty v °C a
stisknutim klavesy Enter). Pokud mate vice tiskovych hlav ¢i platd (PrintPadl), ve sloupci Accessories
si z drop-down menu vyberete dany plat a tiskovou hlavu, kterou budete pouZzivat. Po zméné daného
prislusenstvi se automaticky nactou jeho ulozené Udaje (napf. Z-offset) a po spusténi tisku se provede
kalibrace tiskarny. Pro vice informaci o novych prislusenstvich prejdéte na kartu Settings do sekce

Accessories.

/ Tools

Tool

Bed

Chamber

Heater

Heater 1
active

Heater 0
active

Heater 3
active

Current

275.0°C

100.3 °C

75.7°C

Target Accessories
575 = PH1A-BN-AQ1-AYZ~
100 - PrintPad D250mm
75 -

Historicky vyvoj teploty (6 minut) zobrazuje blok Temperature Chart. Zde byla nastavena teplota

tiskové hlavy na 275°C, podlozky na 100°C a komory na 75°C.


https://manual.trilab3d.com/aq-cs-07-webcontrol/#accesories
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-07-webcontrol/#accesories
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Dale jiz nasleduje popis jednotlivych sekci stranky Machine Control, které se neopakuji na dalSich
stréankach.

V bloku G-Code Console najdete vypis operaci, které tiskarna provedla.

>_ G-Code Console

| 14:46:23 Connection established! ‘
14:46:23 Page Load complete! ‘

Posledni ¢ast tvori blok Macros. Makra jsou obvykle nékolikaradkové Useky G-kodu, které obdrzite s
tiskarnou. Podle typu ¢innosti zvolite spravnou variantu makra. U véech makro prikazl nejprve
dochazi k vyhrati trysky na 250 °C a nasledné k Cinnosti dle popisu nize:

e Titan Load Filament - Zavede tiskovou strunu pri pouzivani Titan extruderu.

e Titan Purge Filament - Provede proplachnuti trysky filamentem pro pripadné odstranéni
predchoziho materialu (napriklad jiného typu nebo barvy) pfi pouziti Titan extruderu.

e Titan Unload Filament - Pfipravi tiskovou strunu k odebrani pfi pouzivani Titan extruderu.

Macros

Titan Load Filament

Titan Purge Filament

Titan Unload Filament

Upozornéni: Pokud pouzivate filament s teplotou taveni vyssi nez 250°C, ru¢né nastavte potrebnou
teplotu a az poté zvolte dany prikaz.



2) Karta Job

Druha stranka zobrazuje aktualni tiskovou Ulohu a detaily o ni. Zde manual jiz nepopisuje spolecné
prvky a bloky prostredi popsané v minulé Casti.

Processing 0:/gcodes/AQI_PC_cover_clip_V2.2-3xL+3xP.gcode, Layer: 150 of 151, Filament Usage: 6853.3mm of 8637.6mm (1784.3mm remaining)
79.3% Complete
Job Control Onboard Camera Stream v Fan Control

N Pause Job ‘ 0%
Z-Probe Offset
eed Factol
+0.01 mm Sp actor
+0.05 mm 100 %
1+
+0.10 mm .

+0.50 mimi

Extrusion Factors
Current: 0.15 mm

100 %

pltan Extruder 0:

-0.10mm

-0.05mm
Timelapse

Blok Job Control nabizi moznost pozastavit probihajici Ulohu. Pri pozastaveni je mozné v tisku
pokracovat nebo ho Uplné zrusit.

Job Control

Job Control

V bloku Z-Probe calibration mlzete upravit hodnotu offsetu (dodatecny posun vzdalenosti) tiskové
hlavy vici podloZce a ulozZit jeho hodnotu pro nasledujici tisky tlacitkem Store. Tato funkcionalita je
stejna jako v aplikaci DeltaControl. Pokud nepotvrdite zménény offset pomoci tlacitka Store, pouzije
se pouze pro aktualni tiskovou Ulohu. Pro snizeni hodnoty vzdalenosti mezi tryskou a PrintPadem
pouzijte minusové hodnoty. Naopak pro zvyseni této offsetu pouzijte plusové hodnoty.

Upozornéni: Pri snizovani hodnoty offsetu mate absolutni moc nad tiskarnou a proto postupujte velmi



opatrné. Doporucujeme pouzit hodnoty -0.05 a -0.01 mm.

Varovani: Pri Upraveé offsetu méjte tiskarnu vzdy pod dohledem. Nikdy tento Ukon neprovadéjte
vzdalené (z jiné mistnosti) ¢i na zékladé informaci druhého Clovéka.

Z-Probe Offset

+0.01 mm

+0.05 mm
2

+0.10 mm

+0.50 mm
Current: 0.15 mm

-0.50mm

-0.10mm

e

-0.05mm

-0.01mm

Blok File Information nabizi informace o tisténém objektu - velikost souboru, vysku objektu, vysku

prvni vrstvy/vyska dalsich vrstev, celkova spotfeba filamentu a informaci o softwaru, ktery
vygeneroval Gcode.



File Information

Size:
3.7 MiB

Object Height:
30.2 mm

Layer Height:
0.2 mm /0.2 mm

Filament Usage:
8637.6 mm

Generated by:
PrusaSlicer 2.3.0-
alpha2+ on 2021-05-
24 at 17:44:5

Nejvetsi ¢ast této stranky zabira blok Webcam Surveillance s Zivym prenosem obrazu z kamery
umisténé v horni ¢asti tiskarny. Tato kamera je zaostfena na rovinu PrintPadu a slouzi primarné jako
dohled nad tiskem. Kromé zabudované webkamery je zde moZnost pripojit externi webkameru a po
vypnuti a zapnuti tiskarny se nacte obraz z noveé pripojené kamery. Po pfipojeni externi kamery nelze
prepnout na obraz zabudované interni kamery.



Onboard Camera Stream WV

DalSi bloky zobrazuji statistiky k pravé probihajicimu tisku. Layer statistics zobrazuje prehledné Cas
straveny na jednotlivych vrstvach. Blok Collected Data udava hodnoty Casu ohfevu, Casu aktualni
vrstvy, ¢asu predchozi vrstvy a doby trvani tisku. Blok Estimations pak zobrazuje odhad Casu tisku na

zakladé tri rdznych faktord.



Layer Statistics

02m 05s
01m 40s
01m 15s

50s

258

2 4 3 8 10 12 14 16 18 20
Collected Data
Warm-Up Time Current Layer Time Last Layer Time Job Duration
01m 58s 05s 01m 27s 22m 20s
Estimations

Based on Filament Usage File Progress Layer Time
Time Left 26m 58s 25m 39s 26m 39s
Est. End Time 12:01:20 12:00:01 12:01:01

Zcela vpravo pak najdete bloky slouZzici k manualnimu ovladani ventilatoru (Fan Control), rychlosti
tisku (Speed Factor) a koeficientu extruze (Extrusion Factors). Extruder 0 oznacuje Titan extruder.
Doporucujeme Vam tato nastaveni neménit a nechat jejich fizeni na softwaru.

Fan Control

50 %

Speed Factor

100 %

Extrusion Factors

100 %

Posledni Casti je blok Timelapse, ktery slouzi pro nahravani videi formatem Casosbéru. Pred zacatkem

Extruder 0:

nahravani musi byt v poloZce Status napsano zelenym pismem Ready. Radek Snapshot interval slouzi
k nastaveni frekvence pofizovani snimkl. Dalsi radek, Frame rate, nastavuje zobrazovaci frekvenci ve

videu. Posledni prikaz, Post roll, udava dobu nahravani po ukonceni tiskové Ulohy. Pro spusténi
nahravani slouzi tlacitko Start recording.

Vytvorené video se ukladad na pamétovou kartu tiskarny a je rezervovana kapacita pro 3denni



nahravani (72 hodin). Nemusite mit tedy strach, Ze by se nahravani videa v priibéhu tisku zastavilo v
disledku pIné paméti.

Timelapse

Status: Ready
Snapshot interval

10 s
Frame rate

25 fps

10 s

Po dokonceni nahravani se status zmeéni na oranzovy text Rendering. BEéhem této doby se pfipravuje
Casosbér ke stazeni. Zeleny status Done znaci, ze je video pfipraveno ke stazeni pomoci tlacitka
Download record.

Timelapse
Status: Done
Snapshot interval
10 s
Frame rate
25 fps
Fost roll

10 -}

(® Start recording

+ Download record

Pro zahajeni nového nataceni zvolte Start recording a objevi se okno upozorfujici, Ze po potvrzeni
tlaCitkem Yes dojde k prepsani predchoziho videa novym casosbérem.



@ Start recording

Starting a new record will overwrite the previous record. Do you want to continue ?

3 3

3) Karta G-Code Files

Zde naleznete soubory s tiskovymi daty ulozené v paméti tiskarny spolu s dalsimi podrobnostmi.
Kliknutim na nazev souboru mlzete spustit tisk vybraného souboru (tiskarna si vyzada potvrzeni).
Kliknuti pravym tlacitkem mysSi nad souborem vyvolate kontextovou nabidku (napriklad pro
prejmenovani souboru). Tlacitka v pravé horni ¢asti slouzi k nahrani souboru z pocitace (Upload G-
Code Files) a k vytvoreni adresare (Make new Directory).

& spcad ~ & G-Codes Directory @ Go Up #» Upload G-Code File(s) & Make new Directory

Object Layer Filament
File Name |} Size Last modified Height Height Usage Generated by
™ Kalibrace AQ
B AQ_BQ_fan_test_210_55.gcode 1.7 24. 5. 2021 59.7mm  03/02 20951 mm  KISSlicer - FREE
MiB 15:22:16 mm
[0 | AQI_ASA-Pr_kryt_hlavy_13_4_check104.gcode 8.1 25. 5. 2021 98.2 mm 02/02 184071 PrusaSlicer 2.3.0+ on 2021-05-25 at
MiB 18:16:29 mm mm 16:16:18 UTC
O & AQI_BN_DESTRING_2- a5 25. 5. 2021 75 mm 03/03 86143mm nfa
5mm_255_100_75ch_25fan.gcode MiB 11:16:26 mm
O & AQI_BN_DESTRING_2- 3.5 25. 5. 2021 75 mm 03/03 86143 mm n/a
5mm_260_100_50ch_80fan.gcode MiB 14:58:12 mm

Béhem nahravani souboru se zobrazi okno s podrobnostmi o nahravani.



Uploading File(s), 17% Complete (447.5 KiB/s)

Please wait while the following files are being uploaded:

Filename Size Progress

# kryt_AQI_ABS_0.2mm_13h4m_20210527-110955.gcode 159 MiB ([

¥ Cancel Upload(s)

Po nahrani souboru do paméti tiskarny se objevi potvrzovaci okno.

Upload Complete!

Filename Size Progress

+ kryt_AQI_ABS_0.2mm_13h4m_20210527-110955.gcode 15.9MiB | LU

4) Karta Google Drive

Na této strance Ize podle navodu nize propojit vas ucet na Google Drive s tiskarnou.



Google Drive
Status: Disconnected

1. On your computer, go to drive.google.com

2. Click the folder you want to share

3. Click Share

4. At the top right, click "Get shareable link"

5. Next to "Anyone with the link," click the Down arrow
6. Choose whether people can edit or view

7. Copy and paste the link in the box below

Shareable link:

https://drive_google.com/drive/folders/somesharedfolderid ?usp=sharing

oo

5) Karta Palette 2

Tato stranka informuje o stavu prfipojeného rozsireni v podobé zafizeni Mosaic Palette 2 pro
vicefilamentovy tisk.

Info

« Connection: Disconnected

= Status: No ongoing Palette 2 print
» Current Splice: 0/ 0 Splices

« Filament Used: 0.00m

« Latest Ping: Ping 0 --- %

« Latest Pong: Pong 0 --- %

Po pripojeni zafizeni se zobrazi zelenym textem stav Connected. Béhem tisku se pak zobrazuji
aktualni podrobnosti o probihajici tiskové Uloze.



Info

+ Connection: Connected

= Status: Print started. preparing splices
« Current Splice: 2 / 5 Splices

= Filament Used: 2.43m

= Latest Ping: Ping 2 --- 100.52%

. Latest Pong: Pong 1 --- 100.17%

0) Karta Settings

Na tomto misté naleznete pét sekci nastaveni tiskarny a WebControl.

General Network Accessories Slicers profiles Statistics
Printer Light System Information
Name: Timeout: Hardware:
AQI-DUA (] Enable 300 5 Factory device name: AQI-DU1
) . Serial number: AQ1IA-DU1
[C) Wait for hotend cooling Brightness:
Pause printing when the door is open 100 % Software:
Enable advanced features . Controller Version: 1.1.3.devi9
Duet Version: 2.04trilab50
Access password CANVAS Version:  2.0.9.post2
[) Enable password control Palette? Version:  2.4.13.post2
Username: Licensed under the terms of the TriLAB Group
i S.LO.
trilab
Enable automatic check for updates
Password:

= Check for updates

. B Update from file
re—

Na prvni zalozce, General, najdete informace o softwaru, mlzete zkontrolovat aktualizace firmwaru
tiskarny (Check for updates), zmeénit jméno zarizeni (Name), nastavit si heslo pro pfistup k webovému
rozhrani (Access password) a také nastavit, s jakou intenzitou (Brightness) se ma spinat osvétleni
tiskarny a po jaké dobé zhasnout (Timeout).



Pokud jsou néjaké dostupné aktualizace, objevi se potvrzovaci okno.

© Update Available

A new software version is available, would you like to update your 3D printer ?

=3 O3

Po stisknuti tlacitka Yes se zaCne stahovat aktualizace, stavova dioda se rozsviti zluté a po Uspésném
provedeni aktualizace se dioda rozsviti zelené. Po dokonceni aktualizaci se zobrazi okno s vypisem
aktualnich zmén. Nezapomerite si zkontrolovat dostupnost aktualizaci i pro mobilni aplikaci.

® Software updated - What's New

Added:
Motification of possible updates of the Delta Control mobile app

A\ Please check the Google Play store for any potential Delta Control app updates

W

Navic jsou zde i zaskrtavaci poli¢ka pro aktivaci pokrocilych nastaveni. Zaskrtnuté policko Wait for
hotend cooling kontroluje, zda pred spusténim tiskové Ulohy probéhlo zchlazeni tiskové hlavy na
spoustéci teplotu 150°C. Nasledujici policko Pause printing when the door is open fidi pozastaveni
tisku pokud se dvere béhem probihajiciho tisku otevrou. Déle taky vibec nespusti tisk dokud nejsou

dvere zavreny. Posledni policko Enable advanced features zobrazi pokrocila nastaveni. Pro vice
informaci jdéte do sekce Pokrocila nastaveni.

General Network Accessories Slicers prc
Printer
Name:
AQI-DUA

() Wait for hotend cooling
Pause printing when the door is open

Enable advanced features


https://manual.trilab3d.com/aq-cs-07-webcontrol/#advanced
https://manual.trilab3d.com/aq-cs-07-webcontrol/#advanced

Druhd zaloZzka, Network, umoziuje nastaveni pristup k siti. Volba Mode umozni piepinat mezi Access
point médem (kdyz neni v dosahu zadna pouzitelnd znama Wi-Fi sit, tiskarna se do tohoto médu
prepina doCasne sama) a standardnim Auto mddem, ve kterém se tiskarna umi pripojit ke stavajici siti
se zadanym SSID a heslem (Password). Cast Access point slouzi k pojmenovani sité tiskarny v Access
point mddu a nastaveni hesla.

Pro vzdaleny pfristup je potfeba povolit moZznost Remote access a nasledné kontaktovat servisniho
technika.

# Machine Control General Network Accessories Slicers profiles Statistics.

# Advanced Control

Wil Remote access - remote it

= Job Country Enable

Czech Republic w O
& Macros Made

At
B G Code Files ’ v
& Google Drive Client

SSID:
W Palette? Ireened_DCC1

Password

Access point

]
AQI-DU

Password

" Apply Settings

Jakékoliv zmény nastaveni nezapomente ulozit kliknutim na tlacitko Apply Settings.

Treti Cast nastaveni zobrazuje moznosti Accessories, kde se nastavuji a spravuji tiskové hlavy a platy
(PrintPady). Pokud si poridite novou tiskovou hlavu ¢i plat, emailem vam pfijde konfiguracni soubor
pro dané prislusenstvi. Pro pridani nového pfislusenstvi nahrajte pres zelené tlacitko + (plus)
konfiguracni soubor. Pojmenujte dle vlastnich potieb a ulozte tlacitkem Save. Pokud néjaké
prislusenstvi potfebujete odstranit, pouzijte Cervené tlacitko - (minus).



General Network Accessories Slicers profiles Statistics
Printhead editor Printpad editor
Select printhead: Select printpad:
Printhead 0 ~ - Simple bed ~ n -
Edit name: Edit name:
Printhead 0 Simple bed
Details: Details:

config-head-default.g

Manufacturer: TriLAB

Hot End: E3D V6

Heat Break: Titan

Heater Block: Alu Volcano
Nozzle Type: Brass

_ Nozzle Diameter- 0 4

config-pad-default.g

Manufacturer: TriLAB
Surface: Powder PEI
Printing area: @300mm

Po pridani nového prislusenstvi se automaticky nastavi nulové hodnota offsetu pro tuto danou
kombinaci tiskové hlavy a platu. Je proto potfeba nastavit si novou hodnotu Z offsetu.

Ctvrta sekce, Slicers profiles, se tyka slicovacich program(. Aktuainé si zde mliZzete stahnout
PrusaSlicer a profily pro multimateridlovy slicer Canvas. KISSlicer 1.6.3 je aktualné nedostupny.

General Network ACCEssones Slicers profiles
KISSlicer 1.6.3
KISE - Keep It Simple Slicer !

KISSlicer is a powerful, easy-to-use and
fast cross-platform app that slices STL files
into printer-ready G-code files

LS

Use the button abave to download the complete KISSlicer package,
including slicer profiles. After downloading, unzip the archive fo the
destination location. On the Windows platform, run the

"KISSICers4 exe” program, on the MacOS platform, first run the
"DownloadAndRunKISS. command” script. This will download and
configure all necessary components. Subsegquently, you can simply
use the "KISSlicer.app” as usual. If you move the program to another
lecation, simply run the "DownloadAndRunKISS. command” script
again 1o make sure the app is properly configured. Your profiles will
nat be affected

@® Download

Statistics

PrusaSlicer 2.5.0
PrusaSlicer

PrusaSlicer is an open-source, feature-
rich, frequently updated tool that contains
everything you need to export the perfect

print files

Use the button above to download the complete PrusaSlicer
package, including slicer profiles. After downloading, unzip the
archive 1o the destination location. On the Windows platform run
the "prusa-slicer exe” program, on the MacOS platform run
"PrusaSlicer app”. After starting the program, the configuration
wizard will appear. On the Prusa FFF tab, clear the predefined
printers. Continue to the Other Viendors tab. Check the TRILAB box
nere. Then go to the TRILAB FFF tab below. Select your printer
from the list of prnter variants here. Then press the Finish button in
ihe lower right comer of the window. This makes the slicer ready 1o
use |

Masaic CANVAS
CANVAS
A Modem Software Experience with a
simiplified interface, easy printer profile A
setup, and a streamiined flow for multi- ‘

material 3D printing

Use the button above to redirect to the CANVAS cloud slicer, where
you will see a wizard for importing print profiles. In the wizard, select
the "Create new printer” oplion and then select all print styles to
import. To compiete the import, click the Import button in the lower
right comer of the window.

Pro stazeni slicerl kliknéte na tlacitko Download. Po stazeni celou sloZku extrahujte do cilového

adresare.

PrusaSlicer

Pokud pouzivate OS Windows, staci spustit program pres soubor“prusa-slicer.exe”. Na MacOS spustte

soubor ,PrusaSlicer.app”.



Po spusténi se zobrazi priivodce nastavenim. V okné Prusa FFF tlagitkem Zddné odskrtnéte
predvybrané profily. Pokracujte do okna Ostatni vyrobci a zaskrtnéte TriLAB. V podokné vyberte
varianty profild, které potrebujete, prejdéte do sekce Filamenty a vyberte vsechny kromé Generic a
po stisknuti tlaCitka Dokoncit je vSe pripraveno. Poté program zavrete a znovu otevrete, dokonci se

tim proces instalace profil(.

V posledni sekci, Statistics, jsou pocitadla statistiky. Levé okno zobrazuje celkovy prehled a to od
pocatku, zatimco pravé okno zobrazuje statistiku od posledniho resetu.

General Network Accessories Slicers profiles Statistics
Total counters Resettable counters
Prints: Prints:
198 B85
Printing time: Printing time:
724.5 hours 186.5 hours
Printed filament: Printed filament:
24384 m 619.6 m

7) Pokrocila nastaveni

Varovani: Pokud nejste pokrocily uzivatel nebo nejste instruovan technikem firmy Trilab,
nedoporucujeme cokoliv provadét s jakymkoliv ndsledujicim nastavenim!

Pokud na karté Settings zaSkrtnete policko Enable advanced features, zobrazi se Vam moznosti

pokrocilého nastaveni.

General Network Accessories Slicers prc
Printer
Name:
AQl-1Y4

Wait for hotend cooling

Enable advanced features

Ve spolecném zobrazeni v bloku Machine Status prfibude polozka Head Position.



© Machine Status

Head X Y z
Position 36.56 -4.46 0.20
M
Vin cu Z-Probe
Sensors Temp.
23.7V 44 .4 0
Intf. IP
Network
LAN 192.168.1.128

s v

Na karté Machine Control se zpristupni ptikazovy radek pro zasilani G-Code prikaz( tlacitkem Send
nebo Enter.

> G-Code Console

? | send G-Code... i Clear Log =~ M Download as ~

15:54:41 Connection established!
15:54:41 Page Load complete!

Na noveé zobrazené karté Advanced Control jsou moznosti pro pohyb tiskové hlavy Head Movement a
pro ovladani extruderu jsou zde polozky pro mnozstvi extrudovaného materialu (Feed amount) a
rychlost extruze (Feedrate). Pokud naopak potrebujete filament retrahovat, misto tlacitka Extrude
zvolte Retract.

& Machine Gontrol Ui tlonoLs
# Advanced Gontrol € x-100 € x50 € x10 < x1 € x01 X013 Xs1 > X410 > X:50 > X100 3
Eob <€ v-100 < v-50 < Y10 < v < 0.1 Y401 % Yel > Y410 > Y450 > Y+100 3
< 750 <225 <zs <205 < 2005 24005 > 2405 > 75> 2425 > 2450 >
& Macros
A.G-Code Flles
A Tne following axes are not homed: X, Y, 2
i
doanus Extruder Control
WPaete2 Feed amount in mm: Feedrate In mm/sec: 4 Retract
& Settings

Posledni pokrocilé nastaveni se zpfistupnilo na karté Macros, kde jsou konfiguracni soubory
jednotlivych prednastavenych maker.

& Macros Directory & Go Up #» Upload Macro File(s)

O  File Name 1} Size Last modified

[ & Titan Load Filament.g 353 B 19. 5. 2021 16:01:09
O & Titan Purge Filament.g 307 B 19. 5. 2021 16:01:10
O & Titan Unload Filament.g 334 B 19. 5. 2021 16:01:11



