Samoinstalace tiskarny
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1) Vybaleni z krabice

Krabici s tiskarnou polozte na zem blizko mista (stolu), kam budete chtit tiskarnu umistit.
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Ndasledné odstrante plastové popruhy a rohové papirové chranice.

Nyni oddélejte spodni plastové drzaky. V jejich spodni ¢asti je zobacek, ktery je potreba vycvaknout.

Tip: Doporucujeme pouzit maly plochy Sroubovak pro lepsi vycvaknuti zobacku.






Vysunte celou krabici nahoru.













Ve predni ¢asti obou pénovych obald je vysunovaci ,,zamek". Odstrante je jako na fotkach.




Nyni mdzete tdhnutim nahoru sundat horni pénovy dil.












Minimalné ve dvou lidech uchopte popruhy ve spodni ¢asti a alespon jednou rukou na vrchni ¢asti
tiskarny kontrolujte jeji pohyb. Prislapnutim pénové vypiné pljde tiskarna lépe vytahnout.
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Umistéte tiskarnu na stabilni stll. Pro odstranéni popruhl je potreba tiskarnu mirné naklonit a
vyhaknout dany popruh.
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Nyni sundejte kryci folii z vrchniho krytu.
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Dale pak z obou stran dveri. Dvere vzdy lehce pfidrzujte, félie pak jde sundat Iépe.



Vytahnete krabici s prislusenstvim.
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Ve spodnim pénovém obalu najdete tiskovou podlozku (printpad).
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Po ocisténi printpadu z obou stran a printbedu (¢erna hlinikova deska) miizete printpad umistit do
spravné pozice pomoci vyrezu a distan¢nich Sroubtd k ndpisu ALIGNMENT.
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2) Prislusenstvi tiskarny

V krabici umisténé uvnitr tiskarny se nachazi standardni prislusenstvi a nezbytné soucasti tiskarny.










V kazdém baleni se nachazi:

 sada 6 karbonovych ramen s magnety
e momentovy kli¢ na vyménu trysky

* 10 Cisticich ubrousk{

e Prusament ASA Jet black

* napajeci kabel

e Titan extruder

e tiskova hlava

o wifi adaptér

* Skrabka

e drzak civky
 ethernetovy adaptér
e Stipacky

e DeltaControl



3) Instalace displeje

Telefon umistéte do nabijeci kolébky umisténé na pravém prednim profilu tiskarny.






Upozornéni: Jediny spravny smér umisténi displeje je kolmo shora. Pfi jiném nez tomto sméru
priblizeni miZe dojit k poskozeni konektoru nabijeci kolébky. Stejné opatrnosti prosim dbejte pri
odebirani displeje.

Spravné umisténi displeje poznate zfetelnym dosednutim displeje do kolébky a lehkym docvaknutim
(podobnym zapojeni nabijeciho kabelu do telefonu).

Displej je po zasazeni do kolébky stabilné usazen. Pfi transportu tiskarny jej ale nezapomente
odejmout.

4) Umisténi ramen a tiskové hlavy

Tiskarna je transportovana bez karbonovych ramen a tiskové hlavy.

Tip: Pokud budete chtit tiskarnu premistit, Ize zde uvedené kroky provést v opa¢ném poradi a
pfipravit tak tiskarnu k transportu.

Nejprve prichytte kuli¢cku s pruzenkou vystifedovaciho systému kabeldze.






Opatrné uvolnéte ramena z transportniho drzaku tisknutého z flexibilniho materialu.




Ramena postupné opatrné umistéte k magnetickym kloubdm v poradi 1-6 a to dle sméru hodinovych
rucicek.







Dale z krabice vyjméte tiskovou hlavu a opatrné vytahnéte zZluté transportni kryty.



Vysunte modrou pojistku.




Zasunte bowdenové vedeni az na doraz do tiskové hlavy.



V dalsim kroku velmi opatrné zapojte konektory, musite uslySet cvaknuti jejich zamku. Oba jsou



unikatni a nelze je tedy splést.




Vratte modrou pojistku, aby fixovala bowdenové vedeni.



Nastavte si tiskovou hlavu tak, aby smérem k vam byl napis FRONT a postupné zacnéte nasazovat



ramena na magnetové klouby, zatimco druhou rukou neustale drzte tiskovou hlavu.

Tip: Doporucujeme zacit od zadni dvojice, abyste méli neustdle dostatek mista pro manipulaci.




Upozornéni: Svazek kabeld musi vést mezi zadni a pravou dvojici ramen, tak jako na obrazku nize.



Upozornéni: Pfed uvolnénim tiskové hlavy zkontrolujte lehkym zatazenim, ze vSechna magneticka

spojeni drzi.

5) Umisténi drzaku filamentu

V této odpocinkové Casti instalace tiskarny umistite drzak filamentu na bocni ¢ast tiskarny.

Umistéte drzak filamentu orientovany dle doprovodnych fotografii do vytisténého protikusu na profilu

tiskarny.



Palcem zkontrolujte dosednuti drzaku filamentu do protikusu.

6) Zapojeni konektorU

Cilem této ¢asti ndavodu bude zapojeni vsech konektorl do hubu tiskarny.

Extruder je dodavan s modrym pojistnym limcem kolem Uchytu bowdenu. Pred dalSim krokem



instalace je potfeba jej odebrat. Provedete to jednodusSe povytazenim limce za rozsifenou ¢ast.

Upozornéni: modry pojistny limec si dobre uschovejte.




Nyni do extruderu na doraz zasunte bowdenové vedeni filamentu.






Zajistéte ho zasunutim modré pojistky zpét na misto.



Nasledné vlozte extruder do odpovidajici prohlubné v hubu. Lehkym zatlacenim usadte extruder v



hubu.




V tomto kroku zapojte konektory do prislusnych zdirek dle jejich popisl. VSechny konektory jsou
unikatni, takZe je Ize zapojit pouze jednim zplsobem.

AzteQ Hub
Connectors

‘.’

Upozornéni: Pri zapojeni veskerych konektord hubu musite slySet nebo citit jasné cvaknuti. Jediné tak
mate jistotu, ze je vSe radne propojeno.
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7) Pripojeni napajeni
Upozornéni: Pro zékazniky v EU dodavame standardné zdroj nastaveny na 240 V. Pro zakazniky mimo
Evropskou Unii nastavujeme stroj do rezimu obvyklého v jeho zemi.

Pred zapojenim napajeciho kabelu se ujistéte, ze je tiskarna vypnuta (kolébkovy spinac v poloze
kolecka).

Do napadjeciho konektoru pripojte trizilovy napajeci kabel. Kabel je nutné pfipojit na doraz a po
zapojeni nesmf jevit znamky vdle.



Toto byl posledni krok pfi instalaci tiskarny.



Peclivé prekontrolujte veskeré zapojeni, podrzenim tlacitka na boku zapnéte DeltaControl displej a
kolébkovym vypinacem spustte tiskarnu.






8) Nastaveni vysky prvni vrstvy

Systém kalibrace tiskarny AzteQ Industrial spociva ve fyzickém kontaktu trysky s podlozkou. Nasledné
Upravy offsetu proto budou minimalni.

Pred tim nez zaCnete s prvnim vlastnim tiskem, je potfeba nastavit spravnou vysku prvni vrstvy resp.
vzdalenost mezi tryskou a podlozkou. Doporucujeme toto nastaveni nepodcenit, dobra prvni vrstva
ma velky vliv na pfilnavost k podlozce a cely tisk modelu.

Upozornéni: Kazdy material se pfi tisku chova trochu jinak a pri zméné materidlu se midze stat, ze
predchozi nastaveni bude potreba upravit.

Dobre nastavend prvni vrstva je na dotek hladkd, vypada jednolité, nema mezery mezi obvodovymi
sténami a vnitfni vyplIni a jednotliva vlakna drzi u sebe i pfi prohnuti.

Prilis nizka vrstva ma v sobé vrypy zplsobené pohybem trysky a na dotek jsou tyto vrypy citit. Pokud
nastane tato situace, v aplikaci DeltaControl na karté Tune zvyste hodnotu Z-offsetu pomoci napf.
tlacitka +0,05 mm.


https://manual.trilab3d.com/aq-cs-06-deltacontrol-displej/#tune

Opacny extrém, pfriliS vysoka prvni vrstva, se projevuje mezerami mezi obvodovymi sténami a vnitfni
vyplni, Spatnou adhezi k podloZzce a mohou se vyskytnou i mezery mezi jednotlivymi vlakny. Pokud
nastane tato situace, v aplikaci DeltaControl na karté Tune snizte hodnotu Z-offsetu pomoci napf.

tlacitka -0,05 mm.

Varovani: Béhem procesu snizovani budte velmi opatrni, abyste nesnizili Z-offset pfilis a nezpUsobili v
extrémnim pfipadé az narazeni trysky do podlozky.



https://manual.trilab3d.com/aq-cs-06-deltacontrol-displej/#tune

