Servisni ukony na tiskarné

Rychla navigace navodem:

1) Uvod - nez za¢nete tiskérnu vyuzivat

2) Vybaleni a instalace tiskarny

3) Seznameni s tiskarnou TRILAB AzteQ Industrial
4) Prvni tisk s vasi tiskarnou AzteQ Industrial

5) Tahak - obvykly postup tisku

6) Jak pouzivat DeltaControl displej a aplikaci

7) Jak pouzivat WebControl online rozhrani

8) Samoinstalace tiskarny

9) Servisni Ukony na tiskarné

Podkapitoly

1) Vyména tiskové hlavy.....2) Cisténi trysky.....3) Vyména trysky

1) Vymeéna tiskové hlavy

Tiskovou hlavu Ize pomérné jednoduse celou vyménit. Je tak mozné mit nachystany rlizné konfigurace
tiskovych hlav (napf. jiny priimér trysek)

Upozornéni: Vyménu tiskové hlavy provadéjte vzdy pri vypnuté tiskarné a s vyjmutym filamentem.

Varovani: Pfed vyménou se ujistéte, ze je tiskova hlava zchlazena na pokojovou teplotu, aby nedoslo
k popaleni.

Nejprve jednou rukou chytnéte tiskovou hlavu a opatrné odpojte vSsechna ramena z magnetd na
tiskové hlavé.
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Poté opatrné odpojte bowden (vytahnéte modrou pojistku a ¢erny collet zatlacte smérem ke hlavé) a
oba kabelové svazky.







Upozornéni: Nezapomente vratit modry pojistny limec zpét na tiskovou hlavu, abyste predesli jeho
ztraté.

Nasledné tiskovou hlavu odeberte. Stroj je pfipraven na instalaci jiné tiskové hlavy. Pro jeji instalaci
vyuzijte tuto ¢ast navodu v obradceném poradi.

Upozornéni: vénujte prosim pozornost umisténi kabelového svazku pfi vyméné tiskové hlavy.
Kabelovy svazek musi prochdzet mezi zadni a pravou dvojici ramen.

Po vyméné tiskovych hlav je potreba provést zménu i softwarové. Mizete vyuzit bud DeltaControl



nebo WebControl.

2) Cisténi trysky (cold pull)

Upozornéni: Tento postup od vas pozaduje nékteré kroky provést v tésné navaznosti za sebou. Navod
si prosim predem cely proctéte a ujistéte se, Zze mu rozumite.

Pokud filament protéka tryskou jen velice malo, jedna se pravdépodobné o ucpanou trysku. Lze ji
vycistit metodou cold pull. Metoda vyuziva ¢astecného ztuhnuti filamentu v trysce, ktery s sebou po
vytazeni odstrani i nalepené necistoty.

Pripravte si Stipaci klesté a cca 50 cm PLA struny svétlé barvy (na té jde nejlépe kontrolovat necistoty
vytazené z trysky).

Pokud je v tiskové hlavé zaveden filament, vyjméte je;.

1. Uvolnéte uchyceni bowdenového vedeni filamentu v tiskové hlavé.

2. Pomoci online ovladaciho rozhrani nebo DeltaControl displeje nahrejte trysku na teplotu 210°C
(pfipadné vice podle posledné pouzitého materialu).

3. Pripravenych cca 50 cm filamentu na konci zastfihnéte klestémi pod Uhlem 45° a narovnejte
poslednich 10 cm.



!
Jakmile teplota trysky dosahne potrebné teploty, zasunite zastfizeny kus filamentu do tiskové hlavy. Z

trysky by mél zacit vychazet roztaveny filament.




Tip: Pokud z trysky nevychazi filament vibec, je pravdépodobné tryska ucpana kompletné a cold pull
metoda nebude nejspis fungovat. V takovém pripadé doporucujeme vyménu trysky za novou.

Upozornéni: Pri vkladani filamentu i pfi nasledujicich krocich pridrzujte tiskovou hlavu druhou rukou,
zabranite tak pohybu tiskové hlavy a pfipadnému poskozeni elektroniky tiskarny prudkym pohybem
tiskové hlavy. Zaroven budte opatrni, abyste se nepopalili.

Opét pomoci DeltaControl displeje nebo webového rozhrani zadejte snizeni teploty trysky na 90°C. Do
doby, nez teplota trysky klesne pod 160°C, tlacte filament mirnym ale konstantnim tlakem do tiskové
hlavy.

V okamziku klesnuti teploty na 90 °C, kdy je filament v trysce relativné ztuhly avsak stdle lehce
plasticky, uchopte filament jednou rukou za volny konec, druhou rukou pfidrzujte tiskovou hlavu a
rychlym pohybem ruky (svirajici filament) vzhiru jej vytrhnéte z tiskové hlavy ven.



Upozornéni: V tomto momentu nenechavejte filament v trysce déle, nez je nezbytné nutné a ihned
pokracujte dale.

Zkontrolujte ¢ast filamentu, kterou jste vytahli z trysky. Pokud je postup proveden spravné, na konci
vytazeného filamentu mohou byt viditelné kousky necistot z trysky. Je také patrny otisk vnitfniho
tvaru trysky.

Pro optimalni Uc¢innost doporucujeme cely postup Cisténi trysky opakovat.

Ve chvili, kdy je tryska prichodna, zasunte bowdenové vedeni zpét do tiskové hlavy zpét na své misto
a zajistéte jej modrou pojistkou.



3) Vymeéna trysky

Postup vymeény trysky na tiskové hlavé neni slozity, ale provadi se pfi teploté az 300°C. Budte proto
maximalné opatrni, peclivé si prectéte cely navod a ujistéte se, ze rozumite vsem pokyndm. Pokud

ne, kontaktujte servisni oddéleni. Nez zaCnete postupovat podle postupu nize, vytahnéte filament z
tiskové hlavy - makro prikaz Unload filament.

1. Pripravte si trysku, momentovy kli¢ a posuvny kli¢ nebo jiné klesté

2. Ujistéte se, ze tiskova hlava je zchlazena pod 50°C (stavova dioda sviti bile), pokud neni,
zchladte ji

3. Odsroubujte ofuk, jediny pfistup je zespodu mezi heatblokem a ofukem
4. Opatrné ofuk tahem doll sundejte, zatimco druhou rukou drzite tiskovou hlavu

5. Opatrné sundejte silikonovy navlek hotendu (pozor na kabely vedouci k topnému télisku a
termistoru)

Ve webovém rozhrani vyhrejte tiskovou hlavu na 300°C
Posuvnym klicem zafixujte heatblok (hlinikovy kvadr) a momentovym klicem vysroubujte trysku

Zchladte tiskovou hlavu pod 50°C
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Prsty nasroubujte novou trysku
10. Vyhfrejte tiskovou hlavu na 300°C

11. Posuvnym klicem zafixujte heatblok a momentovym klicem dotdhnéte trysku tak, aby alespon
3x cvaknul

12. Zchladte tiskovou hlavu pod 50°C

13. Ujistéte se, ze hotend neni pootocen a nedotyka se jakékoliv plastové ¢asti.
14. Nasadte silikonovy kryt heatbloku

15. Nasadte a priSroubujte ofuk z bodu 3.

16. Na karté Settings si zaskrtnéte moznost pokrocilych nastaveni



General

Name:

AQI-DU1

Network Accessories Slicers pro

Printer

(] Pause printing when the door is open

Enable advanced features

17. Ujistéte se, Ze tryska je zchlazena pod 50°C

18. Na karté Machine Control napiste sadu prikaz(: M303 H1 S220 (na velikosti pismen nezalezi),
zmacknéte tlacitko Send a pockejte dokud se nezobrazi potvrzeni, Ze teplotni kalibrace probéhla
v poradku - Auto tune heater 1 completed. Tento proces trva nékolik minut, obvykle 5 az 6.

?  M303 H1 8220

10:35:39

10:32:45
10:32:39
10:30:43
10:30:38

10:15:51

>_G-Code Console

i Clear Log ™ Download as ~
Auto tune heater 1 completed in 301 sec

Use M307 H1 to see the result, or M500 to save the result in config-override.g

Auto tune phase 3, peak temperature was 225.6
Auto tune phase 2, heater off
Auto tune phase 1, heater on

M303 H1 S220
Auto tuning heater 1 using target temperature 220.0°C and PWM 0.90 - do not leave printer
unattended

Connection established!

Upozornéni: BEhem teplotni kalibrace se vyhreje tryska na vice nez 220°C, dbejte proto na svoji

bezpecnost. Dale také neprovadéjte zadnou jinou operaci, kalibrace by neprobéhla spravné.

19. Ulozte vysledky kalibrace napsanim prikazu M500 a kliknutim na tlacitko Send



>_ G-Code Console

?  M500 il Clear Log ¥ Download as ~

10:36:58 M500

10:35:39 Auto tune heater 1 completed in 301 sec
Use M307 H1 to see the result, or M500 to save the result in config-override.g

10:32:45 Auto tune phase 3, peak temperature was 225.6

10:32:39 Auto tune phase 2, heater off

10:30:43 Auto tune phase 1, heater on

10:30:38 M303 H1 S220
Auto tuning heater 1 using target temperature 220.0°C and PWM 0.90 - do not leave printer
unattended

10:15:51 Connection established!

20. Vynulujte si Z offset a nastavte si spravnou vysku prvni vrstvy
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