Vase nova tiskarna TRILAB DeltiQ

Vime, ze chcete co nejrychleji tisknout. Prosime ale o peclivé dodrzeni nasledujicicho postupu, abyste
si neposkodili tiskarnu, ruce ani vytisky.

Postavte krabici spravnou stranou nahoru na zem. Pfedejdete tak padu tiskarny pfi vybalovani. V
orientaci vdam pomohou transportni otvory i napisy.

Vysunte obsah krabice ven. Vénujte pozornost prislusenstvi umisténému v hornim ochranném krytu.
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Odstrante z tiskarny bilé ochranné kryty. Tiskarna je pfipravena k dalSimu postupu. Jesté pred nim se
ale seznamte s jednotlivymi ¢astmi tiskarny.

Obsah baleni

Kromé samotné tiskarny ve vami zvolené konfiguraci a velikosti obsahuje jeste baleni tyto soucasti:
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Zdroj
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Skrabka - pro jednodussi sundani vétsich model(i
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Napajeci kabel
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Klesté - pro zastfihnuti filamentu pfi vkladani nebo odstranéni podpor
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Nastroje pro vymenu trysky (dva dily)
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Krabice filamentu
e SD karta (je vloZzena v tiskarné)
Popis Casti tiskarny

Celkovy pohled
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Ram tiskarny

Karbonova ramena

Tiskova hlava

Kabelaz tiskové hlavy
Extruder (podavac filamentu)
Linearni kolejnice

Vyhrivana deska (heat bed)
Displej tiskarny

Ovladaci tlacitko displeje tiskarny

Tiskova hlava
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Heatblock - blok hliniku obsahujici topné téleso a termistor.

Tryska, jejimz Ucelem je aplikovani roztaveného filamentu.

Induk¢ni sonda - dohlizi na to, aby tryska nenarazila do podlozky (sonda reaguje na kov).
Zebrovany chladi¢ zajistuje, aby teplo z heatblocku bylo soustfed&no jen v oblasti trysky.
Bowdenové vedeni filamentu - zde vstupuje plast do tiskové hlavy.

Ventilator chladici Zzebrovany chladiC. Je spoustén automaticky a mimo tisk je spoustén vzdy,
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kdyZ teplota trysky presahuje 50 °C.

7. Ventilator chladici vytisk. Béh ventilatoru kontroluji tiskova data (respektive uzivatel).

Pozor - tryska a heatblock jsou béhem tisku extrémné Zhavé, hrozi popaleni.

Titan extruder
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Vstup filamentu z civky
Bowdenové vedeni do tiskové hlavy.
Pritlacny Sroub s ukazatelem sily pfitlaku (matkou).

Kolecko pro manudlni posun filamentu.
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Pojistna vidlicka vymezujici vili bowdenového vedeni

Nimble extruder

Jedna se o volitelnou vybavu, pokud ji na své tiskarné nemate, mlzete sekci preskocit.

1. Cerveny Nimble DriveCable = pouzdro rota¢niho ocelového prutu.
2. Pojistka filamentu, kterd zajistuje optimalini pfitlak béhem extruze.

3. Télo Nimble extruderu s odhalenou osou hnaciho kolecka.

LCD panel



1. Displej

2. Ovladaci tlacitko - rotacni enkodér. S tlacitkem jde tocit obéma sméry a reaguje také na stisk.

3. Resetovaci tlacitko - slouzi k uvedeni tiskarny do vychoziho stavu. Zastavuje veskeré vytapéni
podlozky i extruderu a nenavratné prerusuje bézici tisk.

4. Slot pro SD kartu (v boku panelu)

Specifikace tiskarny
Kompletni specifikaci tiskarny naleznete na strankach produktu.
Umisténi tiskarny

Tiskarnu umistéte na robustni a pevny stll. Nevhodné jsou stoly a desky s kartonovou a podobné
lehkou vyplni. Takovy nabytek mlze zplsobovat zbyte¢nou hlu¢nost. Tiskdrna musi stat na rovné
podlozce, pozor dejte zejména na privodni kabely a na rohy tiskarny ¢nici do vzduchu.


https://trilab3d.com/deltiq/

Zdroj umistéte vedle tiskarny, nikoliv vSak tésné vedle ni. Zdroj méni sitové napéti na napéti vhodné
pro tiskarnu. Pri této zméné dochazi k zahfivani zdroje. Proto jej umistéte volné do prostoru a zajistéte
dobrou ventilaci vzduchu kolem zdroje. Nepfrikryvejte jej, neumistujte jej do rohu a nezavirejte jej do
skrini ani hlubokych Sachet. Kabel mezi tiskarnou a zdrojem neohybejte.

Zpét: Uvod

Dalsi: Kroky po umisténi tiskarny
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