Kroky nutné po umisténi tiskarny

Odstrante zajisténi Titan extruderu

Pomoci dodanych klesti prestfihnéte stahovaci pasku kolem extruderu. Pasku jiz dale nebudete

potfebovat, mlzete ji vyhodit.

Odstrante zajisténi Nimble extruderu

Pokud vase tiskarna obsahuje tuto volitelnou vybavu, pfed prvnim pouzitim odstranite zajisténi také

tohoto extruderu a extruder zaparkuijte.
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Odstrarite zajisténi hnacich femen(

Vysunte plastové jisténi hnaciho remenu. Tato uvolnéna jisténi (3 ks) nevyhazujte, budou se vam

hodit pfi pripadné prepravé nebo premisténi.

Varovani - pohybem stroje bez tohoto zajisténi mize dojit k preneseni pohybu remenl na motory a

poskozeni elektroniky tiskarny!
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Pripevnéte drzak filamentu

Univerzalni drzak filamentu drzak filamentu zasunte do pfipraveného dilu na zadnim profilu tiskarny.
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Zapojte napajeci kabel zdroje

Zdroj je vybaven standardnim EURO konektorem. Pfed zapojenim se ujistéte, ze kolébkovy prepinac je
v poloze Vypnuto (0). Pridrzte zdroj levou rukou a pravou zatlacte konektor ve vyznacené orientaci do
zdroje. Konektor musi ve zdroji pevné drzet a nesmi hrozit jeho vypadnuti pfi bézné manipulaci.
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Pripojte zdroj k tiskarné

Zapojte kabel od zdroje do panelu na umisténého vedle zadniho profilu (sloupu) tiskarny. Orientujte

kabel podle nasledujici fotografie (zobackem smérem ven od tiskarny). Spravné a dostatecné zasunuti
kabelu oznami zaklapnuti zobacku do zapadky.
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Upozornéni: Je dllezité, aby kabel vedouci z tiskarny nebyl ohnuty, prekrizeny nebo jinak
deformovany.
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Jak odpojit kabel zdroje

Pred transportem tiskarny od ni odpojte zdroj. Zmacknéte zobacek u mista pfipojeni kabelu k tiskarné
a vysunte konektor. BEéhem tohoto postupu neohybejte kabel.
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Zapojeni senzoru filamentu

Senzor filamentu hlidd, zda do tiskarny vstupuje tiskova struna a v pripadé dobéhu civky pozastavi
tisk. Senzor je umistén v plastovém modulu, ktery je pri pfeprave umistén v zadnim profilu (sloupu)
tiskarny pod extruderem. Senzor vlozte za pouziti mirné sily do vstupu filamentu v extruderu podle
nasledujicich obrazkd.
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Pfi odpojeni pro transport provedte obraceny postup - senzor vytahnéte a ulozte do zadniho profilu
tiskarny.
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Vizualni kontrola integrity tiskarny po transportu

Po dopraveni tiskarny pred jejim spusténim je vhodné pohledem zkontrolovat, Ze tiskarna neni
poskozena. Zkontrolujte prosim, ze na konstrukci tiskarny nejsou patrné zadné volné visici draty,
nejsou poskozena zadna kryti kabell, extruder je pevné umistén na zadnim profilu (sloupu), bilé
bowdenové vedeni je pevneé umisténo na obou koncich a podlozka ani LCD displej nejevi znamky
poskozeni.

Zapnuti tiskarny

Tiskarnu zapnete pomoci kolébkového vypinace na zdroji. Tento kolébkovy vypinac ponechejte volné
pristupny, budete jim tiskarnu zapinat a vypinat.
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Kontrola stavu po zapnuti

Po prvnim zapnuti je vhodné provést jesté kratkou kontrolu. Po prepnuti kolébkového vypinace na
zdroji se rozsviti se LCD displej a po kratkém case se na ném objevi standardni obrazovka ukazujici
pokojovou teplotu (pokud méla tiskarna dostatek casu se aklimatizovat).

Z4dné soucast tiskarny se sama nehybe, tiskova hlava ani podlozka netopi. Je mozné slyset tichy
chod ventilatoru elektroniky pod podlozkou.
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Ovladani tiskarny

Displej, spolu s ovlddacim koleckem (s moznosti stisku) a tlaCitkem pro reset tiskarny tvori ovladaci

rozhrani tiskarny.

Kole¢kem mUzete tocit nahoru a dold, tim se pohybovat v menu nebo nastavovat teplotu, pripadné
manualné ridit pohyb motord. Také jej mlzete stisknout pro potvrzeni voleb nebo pro pohyb do
vnorenych nabidek.

Tlacitko reset slouzi pro resetovani tiskarny do vychoziho stavu v libovolném okamziku. Pozor:
Stisknutim tohoto tlacitka prerusite stavajici tisk bez moznosti se k nému vratit. Stisknutim tlacitka
dojde také k zastaveni vyhrivani hot endu i podlozky.

Kalibrace svislé osy Z

Prvni krok, ktery musite provést kdykoliv potom, co tiskarnu premistite, je kalibrace osy Z, tedy svislé
osy. Postup je nasledujici:

1. Stisknéte otocné tladitko Icd panelu do hlavniho menu
2. Vyberte polozku Control a opét stisknéte tlacitko.

3. Tocenim kolecka najdéte v tomto menu polozku Printer service a znovu jej vyberte stisknutim
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tlacitka.

4. Zvolte polozku Z home calib - tiskarna na prikaz zareaguje prfesunem tiskove hlavy do vychozi
home (horni domovské) pozice, pokud hlava v home pozici jiz je, lehce poskoci.

5. Tiskarna zacne zahfivat tiskovou podlozku.

6. Priteploté podlozky 55 °C sjede tiskova hlava na stfed podlozky a poté se vrati do vychozi
pozice (tzv. home).

7. Nasledné opét sjede na podlozku, kde provede sondou méreni vzdalenosti k podlozce ve trech
definovanych bodech.

8. Po této kontrole vyjede tiskova hlava opét nahoru do home pozice.

9. Po provedeni tohoto postupu vyhrivana podlozka drzi teplotu 55 °C. Stisknutim resetovaciho
tlacitka Ize tiskarnu restartovat pro zchlazeni podlozky. (Vysledek kalibrace je zapsan v paméti.)

Animace kalibrace svislé osy Z.

Zpét: Vase nova tiskarna

Dalsi: Vas prvni tisk
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