Postupy pro uzivatele Nimble extruderu

Na tomto misté naleznete postupy a informace k doplfikovému addonu Nimble extruder, ktery Ize s
tiskarnou prikoupit.

Vymeéna extrudéru: Zesty Nimble misto E3D
Titan

Tiskarny TRILAB DeltiQ dodavame standardné s univerzalnim extruderem E3D Titan. Jako volitelny
doplInék pro tisk téch nejhuzevnatéjsich materiall instalujeme na prani také direct drive extruder
Zesty Nimble. Pfepnuti mezi témito extrudery je jednoduché a zabere pouze 5-10 minut.

Pro odpojedni extruderu Titan a pripojeni extruderu Nimble postupujte dle nasledujicich krokd. Pro
opacnou vymeénu pak staci postupovat v obraceném poradi.

1) Ujistéte se, Ze z tiskové hlavy je vytazen filament ze je zchlazena.

2) Z extruderu i z tiskové hlavy vytahnéte bowdenové vedeni (postup naleznete v sekcich Jak
vytahnout bowden z extruderu a Jak vytahnout bowden z tiskové hlavy). Vedeni a zajistovaci prvky
uschovejte, je to nutné pro budouci fungovani Titan extruderu.

3) Pomoci imbusového klice vel. 2mm opatrné povolte 2 Srouby, které drzi sestavu tiskové hlavy na
efektorové platformé.


https://manual.trilab3d.com/dq-cs-07-nimble/
https://manual.trilab3d.com/dq-cs-06-reseni-obvyklych-problemu/#vytahnuti-bowdenu-extruder
https://manual.trilab3d.com/dq-cs-06-reseni-obvyklych-problemu/#vytahnuti-bowdenu-extruder
https://manual.trilab3d.com/dq-cs-06-reseni-obvyklych-problemu/#vytahnuti-bowdenu-hlava
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https://manual.trilab3d.com/wp-content/uploads/2019/02/IMG_4358-1.jpg
https://manual.trilab3d.com/wp-content/uploads/2019/02/IMG_4478.jpg

5) Do chladi¢e hotendu zasuneme 55mm dlouhou teflonovou trubic¢ku. Trubicka méa jeden konec

seriznuty do mirné Spicky (viditelny na nasledujici fotografii), druhy konec je lehce zahlouben.

Upozornéni: Do hotendu je nutné zasunout konec sefiznuty do Spicky. Ujistéte se, ze trubicka je zcela
zasunuta.

6) Nimble extruder prilozime na efektorovou platformu tak, aby byly 2 Srouby, které z Nimble

extruderu vycnivaji, zarovnany s dvéma prazdnymi otvory a aby stfedovy otvor nased| na zavedenou
teflonovou trubi¢ku. Opatrné extruder nasuneme.


https://manual.trilab3d.com/wp-content/uploads/2019/02/IMG_4485.jpg
https://manual.trilab3d.com/wp-content/uploads/2019/02/IMG_4490.jpg

Pomoci imbusového klice dotdhneme oba Srouby, viz obrazek. Staci dotdhnout lehce, do prvniho
odporu dotazeni Sroubd.
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https://manual.trilab3d.com/wp-content/uploads/2019/02/IMG_4502.jpg
https://manual.trilab3d.com/wp-content/uploads/2019/02/IMG_4509-1.jpg

Gratulujeme, Uspésné jste provedli vyménu obou extruderd.

Zavedeni filamentu do Nimble extruderu

1)Vyjméte Cervenou pojistku filamentu - viz obrazek - nasledujicim zplsobem.


https://manual.trilab3d.com/wp-content/uploads/2019/02/IMG_4371.jpg
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3) Takto je extruder nachystan na zavedeni filamentu. Pokud zrovna mate civku filamentu umisténu
na zadnim drzaku, ovérte, ze filament je bezpecné zajistén v bocni strané civky.

4) Vyjmeéte civku s filamentem z drzaku pro extruder Titan a pfemistéte ji do horniho drzaku
(stfedovou osu drzaku Ize vyjmout).

—

5) Pomoci dodanych klesti zastfihnéte konec tiskové struny (filamentu) pod thlem 45° (stejné jako v
postupu Zavedeni filamentu pro Titan Extruder).

6) Filament zavedeme do tiskové hlavy, jak nejdale to pUjde.


https://manual.trilab3d.com/dq-cs-04-vas-prvni-tisk/

TIP: Pokud si v tomto kroce manualné predehrejete tiskovou hlavu na vhodnou teplotu, mdzete
filament natlacit do trysky manualné.

7) Zavrete pojistku filamentu - Cervené vystupky, které drzi pojistku zahaknutou, by mély byt zcela
zasunuty v drazkach téla extruderu.



8) Pro zavedeni a proplachnuti filamentu zvolte v menu Control - Purge filament - Direct Extruder.

9) Tiskarna automaticky nahreje tiskovou hlavu a proplachne trysku novym filamentem.

10) Nasledné hotend zchladte stejnym zpUlsobem (reset tlac¢itkem nebo volbou v menu) jako u
postupu pro Zavedeni filamentu u Titan extruderu.

Vytazeni filamentu z Nimble extruderu

1) V. menu Control zvolte Purge filament - Direct Extruder. Tiskarna automaticky nahreje tiskovou
hlavu a proplachne trysku filamentem.

2) Po tomto kroce zUstane tiskova hlava nahrata.
3) Odklopte pojistku filamentu a manualné vytahnéte filament z tiskové hlavy.

4) Zpétné namotejte filament na civku, deje pfi tom pozor na zauzlovani. Zajistéte strunu protazenim
otvorem v boku civky.


https://manual.trilab3d.com/dq-cs-04-vas-prvni-tisk/

5) Nasledné hotend zchladte stejnym zplsobem (reset tlacitkem nebo volbou v menu) jako u postupu
pro Zavedeni filamentu u Titan extruderu. Nebo vyuzijte nahraté trysky pro zavedenf jiného filamentu.


https://manual.trilab3d.com/dq-cs-04-vas-prvni-tisk/

