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Nejprve si zrekapitulujme, co uz mate hotovo. Vétsina krokd byla provedena nasim technikem, ktery
provadeél instalaci tiskarny.

* Tiskarna je vybalena a stoji na pevném stole.
* Jednotlivé komponenty tiskarny (extruder, displej) jsou osazeny a zapojeny.
 DeltaControl displej je sparovan s tiskarnou.

« Tiskarna byla pripojena do pocitacové sité (nebo pracuje v AP mddu).

Jako prvni se naucite vytisknout testovaci model, ktery je jiz pfipraven v paméti tiskarny, nemusite jej
sami chystat. Pro jeho vytisténi budete muset provést nasledujici kroky:

1. Spusténi tiskarny

2. Zavést filament do tiskarny

3. Umistit tiskovou podlozku - PrintPad
4. Pripravit PrintPad
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5. Spustit tisk

1) Spusténi tiskarny

Pred spusténim tiskarny je nutné se presvédcit, ze jak napdjeci kabel zdroje, tak napajeci kabel
tiskarny jsou spravné zapojeny.

V pripadé kabelu mezi zasuvkou a zdrojem se jedna o standardni tfizilovy kabel se standardnim
konektorem zndmym z pocitacovych zdroji. Do zdroje jej zasunujete nadoraz.

Pred zapojenim kabelu do tiskarny se ujistéte, ze kolébkovy spinac na zdroji je v poloze vypnuto.

Napajeci kabel vedouci ze zdroje do tiskarny je opatren koaxidlnim (barrel) konektorem. Tento
konektor nelze zapojit nadoraz, po zapojeni bude stale viditelna vnéjsi kovova Cast. To je v poradku.
Béhem zapojovani uslysite dvé “kliknuti”. Konektor by mél byt pevné zapojen do téla tiskarny a
nekyvat se.



Upozornéni: Napajeci kabel ze zdroje do tiskarny zbytecné neohybejte a neprekrucujte, nesvazujte jej

ani rychloupinacimi paskami.

Tiskarnu spustite pfepnutim kolébkového vypinace na sitovém zdroji. Uspé&3ny start stroje a
pripravenost k dalSim Ukoldm vam tiskarna ozndmi bilou barvou stavové diody umisténé v horni ¢asti
tiskarny.

Pokud jiz nemate zapnuty DeltaControl displej, spustte jej nyni. Na domovské obrazovce operacniho
systému Android naleznete aplikaci DeltaControl, tu spustte poklepanim.

Upozornéni: Vychozi kéd zdmku displeje je 2580. Pokud potrebujete tiskarnu chranit od ovladani
jinymi osobami, tento kdd si v menu operacniho systému Android zménte.

2) Zavedeni filamentu do tiskarny

Pro testovaci vytisk vyuZijete Titan extruder, proto nasledujici postup popisuje zavedeni filamentu do
Titan extruderu.

1. Vyjméte civku filamentu z obalu a umistéte ji na stojan v zadni Casti tiskarny. Konec struny je



stale pevné fixovan.

2. Poté odjistéte konec struny z bocni strany civky. Pomoci dodanych klesti zastfihnéte konec

tiskové struny (filamentu) pod Uhlem 45°. Nezapomente neustale drzet volny konec filamentu v
ruce.

3. Ukazovackem a palcem druhé ruky stisknéte proti sobé vyznaCena mista na Titan extruderu.
Umoznite tim snadné zavedeni filamentu kolem podavaciho kolecka.



4. Pokud je ve vasi dodavce senzor filamentu, zavedte konec filamentu skrze senzor filamentu do
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extruderu. Pouzivani senzoru filamentu neni povinné, ale doporuc¢ujeme jeho vyuziti.



5. Konec filamentu se objevi v prihledném bowdenovém vedeni za extruderem. Jakmile uvidite v
trubi¢ce zhruba centimetr filamentu, uvolnéte stisk druhé ruky, filament je pfipraven k zavedeni

pomoci ovladani tiskarny.



6. V aplikaci DeltaControl kliknéte na zalozku Prepare, ujistéte se, ze je zvyraznén Titan extruder a
zvolte prikaz LOAD FILAMENT.
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7. Tiskarna zacne zahrivat hotend (stavova dioda zméni barvu na Zlutou).

8. Po nahrati dojde k natazeni filamentu do hotendu a procisténi trysky od pripadného predchoziho
filamentu.

9. Pro zchlazeni tiskové hlavy po natazeni filamentu a tim padem zabranéni samovolnému vytékani
filamentu z nazhavené trysky kliknéte na ikonu teploméru v zaloZce Prepare. To zpUsobi vypnuti

zahfivani a zchlazeni na pokojovou teplotu.

10. Jakmile se hotend ochladi, odeberte vyteceny filament z podlozky a od trysky, aby nedoslo ke
znehodnoceni nasledného tisku.

Upozornéni: Pokud nechate hotend ochladit aZz na pokojovou teplotu, struna ztuhne a jeji odtrzeni je

vivs

3) Umisténi tiskové podlozky - PrintPadu

TRILAB DeltiQ 2 vyuziva vyménné tiskové platy PrintPad. Jedna se o ocelové platy se specialni
povrchovou Upravou, které se magneticky uchycuji na vyhrivanou podlozku.

Varovani: Nikdy netisknéte bez vlozeného PrintPadu, dojde k poSkozeni tiskové podlozky a tiskové
hlavy!

Spravnému umisténi PrintPadu na tiskarnu pomahaji dva vystupky (hlavy Sroubl) v zadni ¢asti



tiskarny. PrintPad se musi téchto vystupkd dotykat, ale nesmi byt umistén na né (nepfilnul by
dokonale k vyhfivané podlozce.

Pfi umisténi PrintPadu doporucCujeme nasledujici postup:

1. PrintPad i vyhfivanou podlozku ocistéte

Upozornéni: Pripadnd necistota by narusSila umisténi v roviné, tzn. ani na povrchu ani mezi vyhrivanou
podlozkou a PrintPadem se nesmi nachazet zadné necistoty.

2. Umistété PrintPad pod Uhlem asi 30° k levému zadnimu vystupku (tedy postupujte tak, aby
magnety v podloZce nepfitdhly ocelovy PrintPad).

3. Upravte pozici PrintPadu tak, aby doléhal i k druhému vystupku.

4. Priblizte zafixovany PrintPad k podlozce, ta si jej pfitdhne magnetem.
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Tip: Nevadi, pokud je PrintPad trochu pootocen kolem stfedové osy. Na funkci to nema vliv.



4) Priprava PrintPadu

Vychozi PrintPad dodavany k tiskarnam je potazen tenkou vrstvou materialu PEI, ktery ma idealni
vlastnosti pro vétsinu tiskovych materiald. Je vSak treba PrintPad pred tiskem pripravit v zavislosti na
tom, jaky material budete tisknout.

Pro PLA a jemu podobné materialy provedte odmasténi PrintPadu pomoci IPA (isopropylalkoholu)
nastrfikaného rozprasovac¢em na PrintPad. PodloZka by neméla byt rozehratd, protoze alkohol se pak
rychle vyparuje. Odmasténi provedte Cistou papirovou utérkou (Ize vyuzit bézné papirové kuchynské
utérky nebo papirové kapesniky).

Tip: Nepodcenujte fadné a peclivé odmasténi PrintPadu pred kazdym tiskem. Tiskovy povrch PEl je
vSestranny a velmi odolny, je vSak velmi citlivy na mastnotu na svém povrchu. Pokud neni povrch

spravné odmastén, mohou se objevit problémy se snizenou adhezi materialu.




Stejny postup s odmasténim nasledujte, pokud budete tisknout z materialu ABS a jemu podobnych.

Pro PETG a jemu podobné materialy (napfiklad CPE) provedte také odmasténi, ale navic po odmasténi
naneste na PrintPad CistiC oken a jemné jej rozetrete, aby na podlozce vytvofil souvislou vrstvu.

Upozornéni: Pokud u téchto materiall neaplikujete vrstvu Cistice na okna, dojde k velmi silnému
spojeni vytisku a PrintPadu. Pri jeho odstranovani budete PrintPad zbyte¢né namahat a mize dojit k
poskozeni.

V pripadé tisku flexibilnich materiall na bazi TPU je nutné osetfit PrintPad jednou souvislou vrstvou
kancelarského lepidla na papir. Staci aplikovat tenky film, neni vhodné aby byly po naneseni viditelné
hrudky lepidla.

Tip: DoporucCujeme pouzit tyCinkové lepidlo Tesa Easy Stick (dodavané v trojuhelnikovém baleni), UHU
Stic nebo Herkules . Kromé flexibilnich materialu, u kterych umoznuje sejmuti modelu z PrintPadu, je
velmi praktické i u tisku nylonovych materialQ, kde naopak zvysuje jejich adhezi k podloZce a
usnadnuje tak jejich tisk.



V pripadé tisku flexibilnich materiall na bazi PP ¢i TPE doporucujeme na podlozku umistit prhlednou
kancelarskou lepici pasku po celé predpokladané plose tisku.

Varovani: Nikdy netisknéte primo na podlozku ani na ni neaplikujte Zzadny z uvedenych postupd.
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5) Spusténi testovaciho tisku

Jako prvni vytisk vyuzijte néktery z modell ulozenych v paméti tiskarny. Tyto modely byly k tisku
pfipraveny nasimi specialisty a strojovy kdd (G-code) byl optimalizovan pro vasi tiskarnu. Snadno tak
vizualnim zhodnocenim vytisku zjistite, zda je vase tiskarna v poradku.

Nejjednodussim zplsobem, jak tisk zahgjit, je vyuZit DeltaControl displej. V zaloZce Files naleznete
modely pfipravené k tisku, doporucujeme vyzkouset napfiklad DQ2_3DBenchy.gcode, model lodky
testujici mnoho parametrd tisku od schopnosti tisknout previsy pres rozmérovou presnost az po
schopnost tisknout detaily. Tisk tohoto modelu trva zhruba 80 minut.



Tisk zvolite klepnutim na nazev souboru a potvrzenim.



DQ2_3DBenchy_27092018.gcode




Po potvrzeni spusténi tisku zacne stavové dioda svitit modre (probiha tisk) a tiskarna zacne nahfivat
podlozku. Pokud je tryska nahfata na vice nez 50°C, pred dalSim krokem tiskarna automaticky zapne
boc¢ni vétrak. Po nahrati podlozky na poZzadovanou teplotu bude provedena kalibrace 13 bodi (hlava
tiskarny sjede nad podlozku) a nasledné probéhne autoleveling (automatické srovnani roviny tisku
podle drobnych nedokonalosti podlozky a PrintPadu). Po provedeni téchto automatickych tkond
najede tiskova hlava dopredu k levému profilu a za¢ne nahfivat trysku. Po nahrati trysky provede
Uvodni proplach a nasledné automaticky pokracuje na tisk modelu.

Tisk prvni vrstvy je velmi dllezity moment a proto je vhodné neodchazet dokud neni celd prvni vrstva
hotova. MdZe se stat, ze Vami zvoleny filament bude potrebovat doladit vysku prvni vrstvy. Toto
nastaveni je dostupné v zalozce Tune aplikace DeltaControl. Vice informaci najdete v sekci Nastaveni
vysKky prvni vrstvy kapitoly Samoinstalace tiskarny.

/ 7/ /7 n
6) Sundani vytisku
Gratulujeme, vas prvni vytisk probéhl jisté dspésné. Nyni mate dvé moznosti, jak vytisk sundat.

1. Sundejte cely PrintPad (nadzvednutim v predni Casti), vyjméte jej z tiskarny a lehkym prohnutim
platu oddélte vytisk od podlozky.



2. Vyuzijte pfilozenou $pachtli. Spachtli poloZte jednou stranou na PrintPad. Nebojte se pfitom

prstem ruky zatlacit, aby se Spachtle prohnula a pohybovala se co nejvice soubézné s



podloZzkou. Poté pomoci zajizdéni Spachtle pod vytisk provedte oddéleni.

Tip: Pokud vas vytistény objekt obsahuje rohy Ci ostré hrany, je to optimalni misto, kam zasunout
Spachtli. Naopak oblé a kulaté ¢asti modeld se hodi méné.

7) Dochlazeni hotendu

Pred zacatkem tisku dalSiho objektu je nutné tiskovou hlavu zchladit pod 50°C. Pokud zadate tisk
jesté pred zchlazenim, automaticky se zapne bocni ventilator pro urychleni chlazeni. Jakmile klesne
teplota tiskové hlavy pod 50°C, bocni ventiladtor se zastavi a tiskova Uloha se spusti. Do tohoto
momentu stavova dioda modro-bile blika.

Upozornéni: Vypnutim tiskarny pred dochlazenim hotendu mdze dojit k ucpani priichodu filamentu.
Zejména material PLA je tvarny jiz pfi cca 60 °C.

8) Vypnuti tiskarny

Tiskarnu nikdy nevypinejte pokud teplota trysky neni pod 50°C. Tiskarnu vypnete obdobnym
zpUsobem, jako jste ji zapnuli - prepnutim kolébkového vypinace na zdroji.



Upozornéni: Pokud tiskarnu vypnete (kolébkovy spinac na zdroji) a vite, Ze ji nebudete delSi dobu
pouzivat, méli byste vypnout také DeltaControl displej. Pfedejdete tim pfipadnym problémim
spojenych s baterii telefonu.



