Vlastni instalace tiskarny
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1) Instalace tiskarny...2) Instalace FlexPrint...3) Instalace FlexPrint 2..

4) Nastaveni prvni vrstvy

1.1) Vybaleni z krabice

Krabici s tiskdrnou umistéte na pevnou a dostatecné stabilni podlozku (idediné stll nebo pracovni
desku, pripadné na zem). Odstrante lepici pasku z bezpecnostnich pantl a rozevrete kridla predni
strany krabice.

Nasledné vyklopte dolni a horni kfidla krabice. Takto pripravenou tiskarnu opatrné ale pevné uchopte
za svisly profil a plynulym tahem vytahnéte z krabice (kterou budete muset pravdépodobné pridrzet
druhou rukou).

Upozornéni: Nikdy nemanipulujte s tiskarnou na hrané stolu, kde hrozi jeji pad.
Upozornéni: V pripadé obtizi s vyndanim krabice si pfizvéte na pomoc druhou osobu.

Varovani: Nikdy a v zadném pripadé netahejte tiskarnu za konektorovy hub umistény ve stredni Casti
svislého hlinikového profilu, hrozi poskozeni tiskarny.


https://manual.trilab3d.com/dq2-cs-08-samoinstalace/
https://manual.trilab3d.com/dq2-cs-01-uvod/
https://manual.trilab3d.com/dq2-cs-02-vybaleni-a-instalace/
https://manual.trilab3d.com/dq2-cs-03-seznameni-s-tiskarnou/
https://manual.trilab3d.com/dq2-cs-04-vas-prvni-tisk/
https://manual.trilab3d.com/dq2-cs-05-tahak/
https://manual.trilab3d.com/dq2-cs-06-deltacontrol-displej/
https://manual.trilab3d.com/dq2-cs-07-webcontrol/
https://manual.trilab3d.com/dq2-cs-08-samoinstalace/
https://manual.trilab3d.com/dq2-cs-09-servis/

Po vytazeni tiskarny odeberte vymezovaci pénu shora tiskarny. Jeji mnozstvi zadlezi na objednané
varianté tiskarny. Dbejte prosim toho, abyste pfi odebirani pény nezavadili o dvé svisle stojici krabice
a nevyvratili je ven.

Po odebrani pény odeberte obé svislé krabice.

Upozornéni: Jedna z krabic je pfi standardni doddvce zamérné prazdna, druha naopak obsahuje rfadu
prislusenstvi. Proto se velmi liSi jejich hmotnost. V druhé krabici se mohou ovsem nachazet doplnky a
prislusenstvi dodavané v ramci vasi objednavky.

Po odebrani krabic s prislusenstvim odstrante nadzvednutim tiskarny krabici a nasledné nadzvednéte
tiskarnu (opatrnym uchopenim za dva z boc¢nich profil() a odeberte dolni ochrannou pénu.

1.2) Prislusenstvi tiskarny

V jedné z krabic dodavanych k tiskarné se nachazi standardni prislusenstvi dodavané k tiskarné.
Krabici rozbalite vyklopenim predni GUzké strany krabice a nadzvednutim.



Prosim vénujte pozornost drobnému prislusenstvi, které midze byt v tmavé pénové vyplini

prehlédnuto.
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Standardni prislusenstvi tiskarny dodavané s jednim extruderem (E3D Titan) obsahuje nasledujici
soucasti (zleva shora):

Lahev IPA s rozprasovacem

Spachtli na sundavani vytiskd

DeltaControl displej (mobilni telefon, dle verze se mdze lisit)

Extruder E3D Titan s montéazni konstrukci

Drzak filamentu

Senzor filamentu

Sestihranny bit na uvolnéni/dotaZenf trysky

Tistény momentovy kli¢ pro Sestihranny bit
* Jedno baleni tiskové struny

» Napajeci zdroj

» Sitovy kabel ke zdroji

e Kleste pro Upravu filamentu

V pripadé, Ze je vase tiskarna dodavana se dvéma extrudery (E3D Titan a FlexPrint Extruder), je
vybava podobnd, ovsem rozsifend o tyto dily:



Zastrcny Sestihranny klic s tisténym drzakem (imbus)

Dva nahradni Sroubky k tiskové hlavé

Dvé 55mm dlouhé teflonové trubicky (jedna je nahradni)

FlexPrint nebo FlexPrint2 extruder

1.3) Instalace displeje

Tiskarnu umistéte na stabilni podlozku tak, abyste méli pohodIné pristup k celému vnitfnimu objemu
pristroje.
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Z krabice opatrné vyjméte mobilni telefon a zbavte jej ochrannych obald.

Telefon umistéte do nabijeci kolébky umisténé na levém prednim profilu tiskarny.



Upozornéni: Jediny spravny smér umisténi displeje je kolmo shora. Pfi jiném nez tomto sméru
priblizeni miZe dojit k poskozeni konektoru nabijeci kolébky. Stejné opatrnosti prosim dbejte pri
odebirani displeje.



Spravné umisténi displeje poznate zfetelnym dosednutim displeje do kolébky a lehkym docvaknutim
(podobnym zapojeni nabijeciho kabelu do telefonu).

Displej je po zasazeni do kolébky stabilné usazen. Pri transportu tiskarny jej ale nezapomerite
odejmout.



1.4) Odjisténi pohyblivych soucasti

Tiskarna je pfi transportu chranéna sadou jisticich prvkd tak, aby nedoslo k poskozeni stroje.
Nasledujici kapitola popisuje jejich odstranéni.

Varovani: Pokud neodstranite veskeré jistici prvky uvedené v této kapitole, mlzete po spusténi
tiskarnu poskodit.

Tip: Pokud budete chtit tiskarnu prfemistit, Ize zde uvedené kroky provést v opacném poradi a
pripravit tak tiskarnu k transportu. Jistici prvky proto nevyhazuijte.

Jako prvni odstrante tri kusy zajisténi remend (na fotce jsou oranzové ve tvaru Sipek se zarezem).



Uchopte jednou rukou jistici prvek za Sipku, druhou rukou pfidrzte remeny v jejich prirozené poloze a
opatrné vytahnéte jistici prvek ve sméru Spiky.

Nasledné podobnym zplsobem uvolnite vedeni kabell a bowdenu na ramenech tiskarny.



Dva kusy jisténi odstranite podobnym zplsobem. Jednou rukou si pridrzte rameno tiskarny a druhou
pozvolna odeberte jistici prvek ve sméru Sipky.

“




1.5) Umisténi drzaku filamentu

V této odpocinkové Casti instalace tiskarny umistite drzak filamentu na zadni svisly profil tiskarny.

Umistéte drzdak filamentu orientovany dle doprovodnych fotografii do vytisténého protikusu na profilu

tiskarny.



Palcem zkontrolujte dosednuti drzaku filamentu do protikusu.

\
1.6) Zapojeni E3D Titan extruderu
Cilem této Casti navodu bude zapojeni Titan extruderu do hubu tiskarny na zadnim svislém profilu.

V rdmci neustalého vyvoje doslo ke zméné vizaze hubu. Takto vypadal do fijna 2020 a mlzete se s
nim tudiz stale setkat.



DeltiQ 2 Hub Connectors
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Tiskarny vyrobené od listopadu 2020 uz maji hub s designem zachycenym na obrazku nize avsak
konektory a systém zapojeni je totozny a tudiz na dalSim postupu bude vzdy zobrazen hub starsi.

Od listopadu 2020 je dostupna nova verze extruderu pro tisk flexibilnich materiall - FlexPrint 2.
Jelikoz i predchozi verze, Nimble extruder, je z fady FlexPrint, doSlo ke sjednoceni oznaceni u zdirky

konektoru hubu.
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DeltiQ 2 Hub Connectors
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Vyjméte z krabice s pfislusenstvim Titan extruder a umistéte jej vedle hubu podobné jako na obrazku.

. DeltiQ 2 Hub Connectors
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Ndasledné vlozte extruder do odpovidajici prohlubné v hubu. Lehkym zatla¢enim usadte extruder v

hubu.

DeltiQ 2 Hub Connectors
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Pohledem z boku tiskarny zkontrolujte, ze extruder je zcela usazen v hubu. Dolni hrany extruderu a

hubu musi byt zarovnany.



DeltiQ 2 Hub Connectors
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Extruder je dodavan s modrym pojistnym limcem kolem Uchytu bowdenu. Pred dalSim krokem
instalace je potreba jej odebrat. Provedete to jednodusSe povytazenim limce za rozsifenou ¢ast.

Upozornéni: modry pojistny limec si dobre uschovejte.



Nyni do extruderu na doraz zasunte bowdenové vedeni filamentu.




Po zavedeni do extruderu bowden lehce povytahnéte, tim zajistite natazeni Gchytu bowdenu. Do

vzniklého prostoru vlozte zpét pojistku.




Dale pfipojte do hubu kabelovy svazek tiskové hlavy. Prvnim krokem je zajisténi kabelového svazku

do Uchytu na extruderu.
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3 D;Eiﬂ 2 Hub Connectors
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Upozornéni: Pri zapojeni veskerych konektord hubu musite slySet nebo citit jasné cvaknuti. Jediné tak
mate jistotu, ze je vSe radné propojeno.
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Kratky kabel vychazejici z extruderu zapojte do zdirky oznacené Titan extruder.



DeltiQ 2 Hub Connectors
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DeltiQ 2 Hub Connectors
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Z krabice s prislusenstvim vyjméte senzor filamentu opatfeny kratkym kabelem. Dle orientace
naznacené na nasledujicich obrazcich viozte senzor filamentu do vstupniho otvoru extruderu pro



filament.
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Konektor na kabelu senzoru filamentu poté zapojte do zdirky Titan sensor. V novém typu hubu zapojte

konektor do zditky Filament Sensor.

DeltiQ 2 Hub C;n_n;t:;n_r;_
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Podle nasledujiciho obrazku peclivé zkontrolujte zapojeni jednotlivych kabeld.

DeltiQ 2 Hub Connectors
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Tim je dokoncena instalace Titan extruderu do hubu tiskarny.







1.7) Pripojeni napajeciho zdroje

Upozornéni: Pro zakazniky v EU doddvame standardné zdroj nastaveny na 240 V. Pro zédkazniky mimo
Evropskou Unii nastavujeme zdroj do rezimu obvyklého v jeho zemi. Prekontrolujte si prosim rezim
zdroje (240 V nebo 110 V) pfi rozbaleni dodavky. Prepnuti se provadi na boCni strané zdroje.

Upozornéni: Od dubna 2021 jsou tiskarny dodavany s odliSnym zdrojem, avsak princip zapojeni je
velmi podobny. Sekce popisujici novy zdroj je na konci tohoto oddilu.

Pred zapojenim napajeciho kabelu se ujistéte, ze je zdroj vypnuty (kolébkovy spinac v poloze kolecka).

Do napajeciho zdroje pfipojte tfizilovy sitovy kabel. Kabel je nutné pfipojit na doraz a po zapojeni
nesmi jevit zndmky vdle.



F

Nasledné pfipojte druhy kabel vychazejici ze zdroje do tiskarny.



Souosy konektor pfi zapojeni prekonava dvé prekazky, proto uslysite dvé ,kliknuti“. Konstrukce
konektoru zapficini, ze i po Uspésném zapojeni neni konektor zcela zasunut do zdirky. Jedna se o
normalni stav, ktery zachycuje nasledujici fotografie.



Pokud mate jiz novy typ zdroje, vypinani se nachdzi na pravém spodnim boku tiskarny mezi QR
kodem a zdirkou pro konektor.

Pred zapojenim konektoru se ujistéte, Ze vypinac je v poloze Vypnuto (kolecko). Pri zapojeni
konektoru byste méli slySet lehké kliknuti.



Toto byl posledni krok pfi instalaci tiskarny s jednim extruderem. Pokud k vasi tiskarné nebyl dodan

druhy extruder, mizete nyni tiskarnu spustit. Pokud obsahuje vase dodavka rozsiteni TRILAB
FlexPrint, pokraCujte dalsi kapitolou.

Peclivé prekontrolujte veskeré zapojeni, zapnéte podrzenim tlacitka na boku DeltaControl displej a
kolébkovym vypinacem spustte tiskarnu.




2) Instalace rozsSireni TRILAB FlexPrint

Pokud jste si objednali tiskarnu s rozsifrenim TRILAB FlexPrint, najdete v baleni jesté druhy

modifikovany extruder.

Z krabice s prislusenstvim vyjméte FlexPrint extruder s montazi a pripravte si jej v orientaci dle

Y |

nasledujiciho obrazku.
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Delti 2 Hub Connectors
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Umistéte extruder do zarezu hubu a shora pozvolna zatlacte extruder do jeho pozice, dokud si pineé

nedosedne a neni pevneé fixovan v hubu



DeltiQ 2 Hub Connectors
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Druhy konec extruderu stocte podle nasledujiciho obrazku a nasledné nacvaknéte ¢ervenym kabelem

do drzdku umisténého na zadnim svislém profilu tiskarny.




Kabel extruderu zacvaknéte do hubu na misto oznac¢ené Nimble extruder v orientaci naznacené

obrazkem.

T T |
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DeltiQ 2 Hu;a;u;aurs

V prislusenstvi dale naleznete kratkou teflonovou trubicku, kterou umistéte do drzaku v zadni ¢asti

extruderu.

D.l.altill 2 Hub Connectors
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Tip: V prislusenstvi naleznete teflonovou trubi¢ku dvakrat. Druha je ndhradni pro pripad ztraty.

Tim je hardwarova instalace rozSifeni TRILAB FlexPrint dokoncena.






Peclivé prekontrolujte veskeré zapojeni, zapnéte podrzenim tlacitka na boku DeltaControl displej a

kolébkovym vypinacem na napajecim zdroji spustte tiskarnu.

3) Instalace rozsireni TRILAB FlexPrint.2

Tento extruder se instaluje a ovlada velmi podobné jako prfedchozi model.

Pro uchyceni nového typu FlexPrint extruderu je nejprve nutno na zadni svisly profil pfisSroubovat
drzak.



Drzak s dotahovaci matici si nachystejte tak, aby ¢ast matice vyc¢nivala nad okraj.

Spodni drzak, ve stejné orientaci jako na obrazku, umistéte do svislého profilu tak, aby jeho Sroub byl
20 cm nad hubem s konektory.
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A dodanym imbusovym klicem dotahnéte.
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Z krabice s prislusenstvim vyjméte FlexPrint extruder s montdzi a pripravte si jej v orientaci dle

nasledujiciho obrazku.

DeltiQ 2 Hub Connectors
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Umistéte extruder do zarezu hubu a shora pozvolna zatlacte extruder do jeho pozice, dokud si pIné

nedosedne a neni pevné fixovan v hubu



DeltiQ 2 Hub Connectors
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Druhy konec extruderu stocCte podle nasledujiciho obrazku a nasledné nacvaknéte cernym kabelem do

drzaku umisténého na zadnim svislém profilu tiskarny.
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Kabel extruderu zacvaknéte do hubu na misto oznacené FlexPrint Extruder v orientaci naznacené

obrazkem.



DeltiQ 2 Hub Connectors
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V prislusenstvi dale naleznete kratkou teflonovou trubicku, kterou umistéte do drzaku v zadni ¢asti

extruderu.




DeltiQ 2 Hub Connectors
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Tip: V prislusenstvi naleznete nékolik nahradnich dild véetné teflonové trubic¢ky. Druha je nahradni pro
pripad ztraty.

Po dokonceni tohoto kroku je hardwarova instalace rozsifeni TRILAB FlexPrint 2 hotova. Pokud si
rozsireni instalujete svépomoci, je v poslednim kroku jesté nutné tento komponent aktivovat v
rozhrani tiskarny.

Od dubna 2021 existuje i lehce upravena verze TRILAB FlexPrint 2B. Tato verze se liSi ve dvou
detailech viz fotografie nize. Na motorové Casti je zespodu oznaceni daného extruderu ve tvaru FP2B-
DQ2-XXX. V &asti instalované k tiskové hlaveé je otvor pro zadni Sroubek minimalizovan, aby se
zamezilo jeho ztraté.



Podle dané verze FlexPrintu je potreba si toto rozsifeni aktivovat pomoci odpovidajiciho
konfigura¢niho souboru.

Pro verzi TRILAB FlexPrint 2 stahnéte tento soubor flexprint2-config.gcode.
Pro verzi TRILAB FlexPrint 2B stahnéte soubor flexprint2b-config.gcode

Soubor nahrajte do tiskarny a spustte jej jako béZznou tiskovou Ulohu. Po spusténi se vam do 2s
zobrazi zprava o Usp€sném nastaveni rozsifeni. Poté je mozné soubor z tiskarny opét smazat.


https://drive.google.com/file/d/1InMuy_c1Vi5BNYLJfxDPZwZuIqPlnXkP/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1PIIjEGBZYj0gsb2ZnWt0HvNYxWiL8iSy/view?usp=sharing




Pokud by Vam vadilo nebo zavazelo umisténi FlexPrint Extruderu béhem jeho nevyuzivani, mlzete ho
pfi vypnuté tiskarné odpojit. Staci provést kroky vedouci k jeho instalaci v opacném poradi.

Upozornéni: Castad manipulace s konektory miZze vést ke snizeni jejich funkénosti a proto
doporucujeme veskerou manipulaci s nimi minimalizovat.

4) Nastaveni vysky prvni vrstvy

Pfed tim nez zacnete s prvnim tiskem, je potrfeba nastavit spravnou vysku prvni vrstvy resp.
vzdalenost mezi tryskou a podlozkou. Doporucujeme toto nastaveni nepodcenit, dobra prvni vrstva
ma velky vliv na pfilnavost k podlozce a cely tisk modelu.

Upozornéni: Kazdy material se pfi tisku chova trochu jinak a pfi zméné materidlu se mdze stat, ze
predchozi nastaveni bude potfeba upravit.

Tip: Pfed samotnym nastavovanim doporucujeme podivat se na instruktazni video.

Pro nastaveni vysky prvni vrstvy doporuCujeme pouzit material PLA a nami pripraveny jednoduchy
model DQ2_50x50mm_plate.gcode ze slozky Demoprints.

Dobre nastavena prvni vrstva je na dotek hladka, vypada jednolité, nema mezery mezi obvodovymi
sténami a vnitrni vypini a jednotliva vlakna drzi u sebe i pfi prohnuti.


https://www.youtube.com/watch?v=e0Vibxcupic&ab_channel=Trilab3D

Prilis nizka vrstva ma v sobé vrypy zplsobené pohybem trysky a na dotek jsou tyto vrypy citit. Pokud
nastane tato situace, v aplikaci DeltaControl na karté Tune zvyste hodnotu Z-offsetu pomoci napf.

tlacitka +0,05 mm.

Opacny extrém, pfriliS vysoka prvni vrstva, se projevuje mezerami mezi obvodovymi sténami a vnitfni
vyplni, Spatnou adhezi k podloZzce a mohou se vyskytnou i mezery mezi jednotlivymi vlakny. Pokud
nastane tato situace, v aplikaci DeltaControl na karté Tune snizte hodnotu Z-offsetu pomoci napf.

tlacitka -0,05 mm.




Varovani: Béhem procesu snizovani budte velmi opatrni, abyste nesnizili Z-offset prilis a nezplsobili v
extrémnim pripadé az narazeni trysky do podlozky.



